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BUCHEN-ICS: 
Wczoraj … dzi� … jutro

Firma BUCHEN-ICS zosta›a za›o�ona

w roku 1979 jako firma spó›ki-córki firm

Browning Ferries Industries/ USA oraz

Richard Buchen GmbH w Niemczech.

Jako pierwsze przedsi�biorstwo 

w Europie firma wprowadzi›a bazuj�cy

na osi�gni�ciach NASA ŒLSS Life 

Support System•. W ci�gu kolejnych 15

lat przedsi�biorstwo rozwin�›o swoj�

dzia›alno��, obejmuj�c swoim 

zakresem oprócz terytorium Niemiec

równie� kraje s�siednie, co jest nast�p-

stwem pierwszej fazy globa -

lizacji. Dalszy rozwój grupy 

przy�pieszy›o zjednoczenie Niemiec

oraz otwarcie granic na rynki 

wschodnioeuropejskich s�siadów. 

Pod koniec lat 90-tych nast�pi›a zmiana

�wiadomo�ci ochrony �rodowiska.

Nowe decyzje polityczne UE, dotycz�ce

np. redukcji siarki w oleju nap�dowym,

poci�gn�›y za sob� utworzenie 

wymogów prawnych promuj�cych 

produkty przyjazne dla �rodowiska.

Firma BUCHEN-ICS po›�czy›a nowe
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procesy produkcyjne z dalszym roz -

wojem technologii konserwacji urz� -

dze�. Dalsze procesy globali zacyjne

oraz zwi�zane z nimi korelacje umów

ramo wych, które wymaga›y zastoso -

wania rozwi�za� maj�cych na celu 

zbli�enie do klienta, doprowadzi›y do

powstania g�stej sieci spó›ek 

i zak›adów w ca›ej Europie.

Szczyt G-8 w roku 2007 promuj�cy

dzia›ania zmierzaj�ce do ochrony kli-

matu, takie jak redukcja emisji CO2,

uwidoczni› w ko�cu, �e zanieczysz -

czenie �rodowiska nie respektuje 

�adnych granic. Równie� w przysz›o�ci

b�dziemy dalej rozwija� i efektywnie

wdra�a� na szczeblu mi�dzyna -

rodowym nasze us›ugi s›u��ce 

d›ugofalowemu zachowaniu czystego

�rodowiska.

BUCHEN-ICS jest obecnie grup�

przedsi�biorstw sk›adaj�c� si� z 14

spó›ek, która poprzez 20 zak›adów 

w 15 krajach realizuje dla swoich klien -

tów na ca›ym �wiecie us›ugi zwi�zane

z reaktorami i obs›ug� katalizatorów. 

Wczoraj … dzi� - jutro
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Do wytwarzania produktów chemi -

cznych, paliw, smarów i olejów, 

konieczne jest zastosowanie opty -

malnie funkcjonuj�cych katalizatorów,

w�gla aktywnego i innych �rodowisk

reakcji. 

W przemy�le chemicznym i petroche -

micznym oraz w przemy�le prze -

twórstwa ropy naftowej i gazu ziemnego

istnieje konieczno�� okreso wego 

wy›�czania instalacji lub ich cz��ci, aby

mo�na by›o wymieni� zu�yty materia›

Zarz�dzanie przestojami

oraz przeprowadzi� niezb�dne prace

konserwacyjne i naprawcze.

Od niemal 30 lat nasza grupa 

przedsi�biorstw specjalizuje si� 

w zarz�dzaniu przestojami reaktorów

katalitycznych w normalnej i azotowej

atmosferze. Kluczowe znaczenie po -

siada systematyczne planowanie, 

projektowanie oraz wykonanie prac 

z uwzgl�dnieniem bezpiecze�stwa,

wyso kiej jako�ci, terminu i kosztów. 

Jako generalny wykonawca oferujemy
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� Doradztwo i planowanie wst�pne

� Utworzenie konceptu i bud�etowanie

� Planowanie projektu 
i okre�lenie kosztów

� Realizacja i monitorowanie us›ug

� Raport ko�cowy i dokumentacja ogólna

naszym klientom pe›n� palet� us›ug 

z pierwszej r�ki. Ju� w fazie planowania

wst�pnego klienci korzystaj� z naszego

doradztwa. Podczas wspólnych 

spotka� na miejscu u klienta wyja�niane

s� zagadnienia techniczne i procesy,

ustalany jest zakres i rodzaj us›ug.

Nast�pnie tworzony jest koncept ›�cznie

z pierwszym bud�etem, który nasi 

klienci mog� w›�czy� w plany ogólne.

Nale�� do niego plany bezpiecze�stwa

i ekspertyzy, które sporz�dzaj� nasi

wykwalifikowani in�ynierowie. 

W fazie projektowania nast�puje

dok›adny opis us›ug. Harmonogram 

stanowi podstaw� dla okre�lenia 

kosztów w formie otwartej kalkulacji

ksi�gowej, ›�cznie z wszystkimi us›uga -

mi zewn�trznymi. Dla naszych klientów
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sporz�dzamy szczegó›owe kalkulacje

oddzielnie dla ka�dej us›ugi, wraz 

z dok›adnym harmonogramem w celu

kontroli, modyfikacji i zatwierdzenia.

W fazie realizacji projektu nasi specja -

li�ci dozoruj� przedsiewzi�cie na 

miejscu. Koordy nuj� oni wszystkie

przed si� biorstwa uczestnicz�ce 

w projekcie, monitoruj� przebiegi, 

terminy i koszty. Codziennie, 

w porozumieniu z klientem, przepro -

wadzamy porów nanie us›ug, doko -

nujemy modyfikacji w przypadku 

zmiany us›ug i monitorujemy sytuacj�

kosztow�.  In�ynierowie odpo wiedzialni

za bezpiecze�stwo wdra�aj� koncept

bezpiecze�stwa, kontroluj� jako��

wykonywanych prac i sporz� dzaj�

odpowiedni� dokumentacj� BHP 

i zarz�dzania. Po zako�czeniu projektu



9

klient otrzymuje raport ko�cowy 

z kompletn� dokumen tacj� projektu

wraz ze wszyst kimi ekspertyzami.

Zarz�dzanie przestojami oznacza dla

nas konieczno�� zagwarantowania

klientowi bezpiecze�stwa podczas 

planowania i ustalania bud�etu, prze -

prowadzanie przestojów z najwy�sz�

jako�ci� i bezpiecze�stwem oraz gwa -

rancj� terminów i ekonomii.

Zarz�dzanie przestojami
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Nasi klienci mog� na nas polega� ju�

w fazie przygotowania. Po przepro -

wadzeniu ogl�dzin instalacji wykonu -

jemy wszystkie us›ugi zwi�zane 

z obs›ug� katalizatora oraz 

przejmujemy odpowiedzialno�� za 

us›ugi podwyko nawców.

Dzia›ania zwi�zane z zapewnieniem 

jako�ci i bezpiecze�stwa

Podczas przygotowa� do realizacji 

projektu nasi specjali�ci do spraw 

jako�ci i bezpiecze�stwa wspólnie 

z klientem dokonuj� oceny zagro�e� 

i analiz� ryzyka. Tworz� plany bezpie-

 cze�stwa i bior� udzia› we wszystkich

rozmowach z klientem dotycz�cych

spraw bezpie cze�stwa, których tre��

jest nast�pnie przekazywana naszym

zespo›om podczas w›asnych spotka�

typu toolbox.

Serwis reaktorów
1. Przygotowanie instalacji

Logistyka zak›adowa

W fazie przygotowania instalacji 

planujemy ka�d� budow� tak dok›adnie,

aby mo�na by›o zagwarantowa� bez -

problemowy przebieg prac. W porozu -

mieniu z klientem urz�dzamy powierz -

chnie magazynowe, przyjmu jemy dos -

tawy katalizatorów, przej mujemy jed -

nostki opakowa�, jak beczki, pojemniki

na katalizatory lub big-bagi, tworzymy

zabezpieczenia przed wp›ywem warun -

ków atmos ferycznych oraz koordynu -

jemy budow� rusztowa� oraz termi -

nowe dostarczenie d�wigów. 

Prace �lusarskie

Najpierw nale�y od›�czy� reaktor od

sieci instalacji. W tym celu zak›adamy

bezpo�rednio na ko›nierze reaktora

sprawdzone wk›adane tarcze odci -

naj�ce dop›yw produktu. 
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� Tworzenie i realizacja dzia›a� 
jako�ciowych i bezpiecze�stwa

� Logistyka zak›adowa w zwi�zku 
z projektem

� Przygotowawcze prace �lusarskie

� Prace z N2 poza reaktorem

Reaktor jest sch›adzany za pomoc� 

p›ukania azotem do temperatury oko›o

40°C. W zale�no�ci od �ycze� klienta

demontujemy nast�pnie górny krzywak

lub otwieramy w›az. 

Prace z N2
Reaktory katalityczne s� zoboj�tniane

azotem w celu wykluczenia powsta -

wania chemicznych i termicznych 

reakcji podczas prac w reaktorze. Do

dzia›a� zastosowywane s� systemy

ekonomiczne, doprowadzanie azotu

jest w zale�no�ci od potrzeb regulo -

wane i kontrolowane, a czysto�� gazu

wynosi ponad 99%.

P›ukanie reaktora gor�cym azotem ma

na celu przyjazne dla �rodowiska 

przygotowanie obs›ugi katalizatora.

Osady w�glowodoru s� wypychane

przez mas� katalizatora w celu ca›ko -

witego wysuszenia reaktorów. Po awa -

riach instalacji katalitycznej stosowany

jest proces Hot Stripping w celu usu -

ni�cia produktu.

Kontrolowane szybkie sch›adzanie

reaktora jest przeprowadzane w zinte -

growanym obiegu za pomoc� ciek›ego

azotu. Zastosowanie tej procedury

oznacza znaczn� redukcj� czasu 

przestoju, a w zwi�zku z tym decydu -

j�c� obni�k� kosztów.

Serwis reaktorów
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Jedn� z naszych kluczowych kompe -

tencji jest obs›uga katalizatorów 

w atmosferze N2. Atmosfera azotowa

zapobiega powstawaniu reakcji sub -

stancji samozapalnych w przypadku nie-

regenerowanego katalizatora i umo -

�liwia przyjazn� dla �rodowiska, bez -

pieczn�, a zarazem p›ynn� prac�.

Demonta� zu�ytej masy katalizatora

Najpierw z reaktorów wyjmowana jest

zu�yta masa katalizatora. W zale�no�ci

od typu reaktora, materia› mo�na spu� -

ci� za pomoc� przyrz�du opró�niania

2. Obs›uga katalizatora

umieszczonego na reaktorze. Inna

mo�liwo�� polega na wyssaniu zu�ytej

masy katalizatora poprzez g›owic� 

reaktora za pomoc� urz�dze� zasy -

saj�cych o du�ej wydajno�ci wyposa -

�onych w uk›ad ch›odzenia N2 i recyr -

kulacji, poprzez Soft-Flow-Hopper.

Masa katalizatora jest pakowana 

w pojemniki dopuszczone przez UN, 

a nast�pnie jest przetwarzana bez -

po�rednio na miejscu.

Przesiewanie masy katalizatora

Separacja materia›u katalizatora, py›u
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� Demonta� zu�ytej masy katalizatora 
przez spuszczenie lub wyssanie

� Przesiew masy katalizatora do 
maksymalnie sze�ciu frakcji

� Nape›nienie reaktorów za pomoc� 
wszystkich znanych sposobów 
za›adunku

� Global Technology Services dla 
instalacji specjalnych

i materia›u ceramicznego posiada dla

ponownego zastosowania w reaktorze

szczególne znaczenie. U naszych klien -

tów stosujemy w zale�no�ci od potrzeb

ró�ne przesiewarki, za pomoc� których

istnieje mo�liwo�� przesiewu ka�dego

rodzaju i ka�dej wielko�ci katalizatora.

Mo�liwe jest równie� przesiewanie 

w czasie trwania produkcji, np. prze -

siewanie online na reformerach CCR.

Dla du�ych pojemno�ci oferujemy

mobiln� instalacj� klasyfikacyjn�, 

w której w warunkach oboj�tnych dwa

przesiewacze, ró�ne urz�dzenia trans -

portuj�ce oraz jedna centralna insta -

lacja odpylania przesiewaj� ceramicz-

ny materia› katalizatora do maksymal-

nie sze�ciu frakcji.

Nape›nianie reaktorów

W zale�no�ci od specyfikacji nape› -

niamy reaktory za pomoc� Œsock loa -

Serwis reaktorów
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3. Prace mechaniczne
W ka�dym zespole s� specjali�ci 

wykonuj�cy prace mechaniczne. 

Wykonuj� oni prace monta�owe ›�cznie

z pracami spawalniczymi np. na 

reformerach UOP / IFP, innego typu

reaktorach ze z›o�em sta›ym oraz 

podzespo›ach reaktorów, pod›ogami

typu Quench, pó›kami rozprowa dzaj� -

cymi, wraz z przeprowadzaniem testów

poziomu i cieczy.
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� Neutralizacja podzespo›ów

� Inspekcje podzespo›ów za pomoc� 
kamery

� LSS Life Support System (CE 0185)

� Demonta� i monta� / naprawa 
podzespo›ów

� Otwieranie i zamykanie reaktorów

Neutralizacja

Reaktory ze specyficznym stopem 

stalowym, np. Hydro-Cracker, s� neu -

tralizowane po opró�nieniu katali zatora

i zdemontowaniu elemen tów pod›ogi za

pomoc� g›owicy myj�cej zbiornika 

z dodatkiem sody amoniakal nej w celu

zabezpieczenia podzespo›ów przed

korozj�. 

Wymontowane elementy pod›ogi s�

Serwis reaktorów
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neutralizowane oddzielnie zgodnie 

z wymaganiami klienta.

Inspekcja w atmosferze N2

Ze wzgl�dów bezpiecze�stwa wszy -

stkie prace inspekcyjne przeprowadza -

my w reaktorze w atmosferze azotowej.

Centraln� cz��� sk›adow� niezb�dnego

wyposa�enia bezpiecze�stwa stanowi

nasz LSS Life Support System. Ten

sprawdzony przez nas wieloletni� 

praktyk� system ochrony dróg odde -

chowych chroni techników pod czas

pracy w reaktorze. Jako producent 

zlecili�my certyfikacj� systemu zgodnie

z norm� CE. 

Istotnymi elementami LSS s� kask

antypanikowy, integralny osobisty he›m

chroni�cy drogi oddechowe z dwoma

niezale�nie od siebie dzia›aj�cymi 

systemami powietrza oddychania, który

ze wzgl�dów bezpiecze�stwa mo�e

zosta� otwarty wy›�cznie przez inn�

osob�. Wbudowany system komuni -

kacji ›�czy przewód powietrzny, prze -

wód szczytowy i technika reaktora. 

Nadci�nieniowy system zasilania

powietrza oddychania jest w stanie

dostarcza� powietrze równocze�nie do

pi�ciu techników reaktora, natomiast

analityczne urz�dzenia pomiaru Ex- 

i O2 gwarantuj� bezpiecze�stwo ludzi

i instalacji. Jednostka dokumentowania,

sk›adaj�ca si� z kamery ex i urz�dzenia

rejestruj�cego, uzupe›nia system LSS.
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Technik pracuj�cy w reaktorze jest

przez ca›y czas monitorowany na

wózku bezpiecze�stwa i monitorowania

przez przewód powietrza za pomoc�

kamery i systemu komunikacji g›osowej,

a stan powietrza do oddychania jest

monitorowany w sposób ci�g›y. 

Stan podzespo›ów reaktora oraz prace

ogólne w reaktorze s� dokumentowa-

ne na Video/DVD w taki sposób, �e na

podstawie tych danych mo�liwe jest

podejmowanie na bie��co decyzji

odno�nie niezb�dnych dzia›a�. Na

�yczenie dane te przekazujemy klien-

towi. Podczas rewizji kontrolujemy 

i dokumentujemy w ramach bada� TÜV

stan wn�trza reaktora.

Demonta� i monta�

Czas to pieni�dz: profesjonalna 

i szybka realizacja prac mechanicznych

jest nasz� siln� stron�. W zale�no�ci

od typu urz�dzenia, (reformer UOP /

IFP lub Hydro-Cracker, instalacje HDS

i NHT itp.) podczas konserwacji i ser -

wisowania instalacji istnieje konie -

czno�� demonta�u i monta�u ró�nych

podzespo›ów. Nasi do�wiadczeni pra -

cownicy wykonuj� wszystkie prace 

serwisowe w najkrótszym czasie.

W obszarze demonta�u i monta�u kom -

pletnych podzespo›ów reaktora, np.

reformerów CCR referencje stanowi�

z sukcesem wykonane projekty w ca›ej

Europie. 

Serwis reaktorów
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Analiza, wiek, warto�� szcz�tkowa, stan

oraz obci��enie mechaniczne lub 

termiczne materia›u przez produkt 

decyduj� o dalszym przetwarzaniu od -

siewanych elementach katalizatora.

Regeneracja zu�ytego katalizatora 

W celu ponownego zastosowania 

w reaktorze resztki katalizatora s� 

podda wane zewn�trznej regeneracji.

Podczas takiej regeneracji cz�steczki

koksu i w�glowodorów s� wypalane 

z materia›u i odsiewane. Klient posia-

da dwie alter natywy:

Podczas Œturnaround regeneration•

nast�puje zewn�trzna regeneracja 

4. Regeneracja i utylizacja

katalizatora podczas przestoju, a na -

st�pnie katalizator jest zwracany 

i nape› niany Œjust-in-timeŽ.

W przypadku metody Œdouble change

catalyst charge• klient przygotowuje

magazyn, w którym znajduje si� kata -

lizator gotowy do zastosowania w re -

ak torze, podczas gdy zu�yty katalizator

jest przechowywany w celu pó�niejszej

regeneracji.

Utylizacja zu�ytych katalizatorów

Dzi�ki mo�liwo�ci fachowej utylizacji

zu�ytych katalizatorów oferujemy na -

szym klientom w ca›ej Europie komplek  -
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� ŒTurnaround regeneration•

� ŒDouble change catalyst charge•

� Utylizacja warto�ciowych zu�ytych 
katalizatorów

� Usuwanie zu�ytych katalizatorów 
nienadaj�cych si� do powtórnego 
wykorzystania

sowe us›ugi zwi�zane z obs›ug� 

i utylizacj� katalizatorów.

Decyzja odno�nie optymalnej metody

utylizacji jest podejmowana po do -

g›�bnej analizie, której wynikiem jest

informacja o rodzaju, sk›adzie i obci� -

�eniu starego katalizatora. Poprzez sie�

partnerów zajmuj�cych si� utylizacj�

usuwamy zu�yty materia› w sposób

maksymalnie zró�nicowany za pomoc�

dozwolonych prawnie metod. Naszym

celem jest wypracowanie ekonomicz -

nych rozwi�za� dla naszych klientów

poprzez ›�czenie zu�ytych materia›ów

w wi�ksze ilo�ci, a nast�pnie ich prze -

kazywanie do utylizacji.

W przypadku katalizatorów zawiera -

j�cych metale szlachetne (np. pallad,

wanad, molibden, nikiel) w ramach 

utylizacji metale takie mo�na odzyska�.

Nasz serwis obejmuje niezb�dne 

badanie materia›u, logistyk� transportu

zgodnie z obowi�zuj�cymi przepisami

oraz przej�cie formalno�ci zwi�zanych

z uzyskaniem zezwole�.

Serwis reaktorów
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Adsorbenty takie jak sito molekularne,

tlenek aluminium, w�giel aktywny oraz

materia›y izolacyjne, jak perlit, s� to

materia›y stosowane do wytwarzania

produktów w instalacjach przemys›u

chemicznego.

Gdy materia› staje si� bezu�yteczny 

Us›ugi zwi�zane z pozosta›ymi 
instalacjami procesu
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� Opró�nianie i nape›nianie 
adsorbentu

� Przesiewanie i magazynowanie 
materia›u

� Demonta� i monta� podzespo›ów

� Czyszczenie i konserwacja 
podzespo›ów

na skutek spadku aktyw no�ci, 

konieczna jest jego wymiana. Dla

naszych klientów wykonujemy kom -

pletn� obs›ug�, zarówno w atmosferze

normalnej, jak i azotowej.

Zakres naszych us›ug obejmuje:

� Opró�nianie pojemników, takich

jak reaktory, adsorbery i pó›ki sitowe

poprzez odsysanie materia›u wype› -

niaj�cego za pomoc� inst alacji t›ocz� -

cych powietrze

� Przesiewanie katalizatorów, ad -

sorbentów oraz innych mediów filtru -

j�cych za pomoc� specjalnych prze -

siewaczy

� Magazynowanie materia›u wype› -

niaj�cego w zatwierdzonych pojem -

nikach

� Demonta� i monta� pó›ek sito -

wych i pó›ek rozprowadzaj�cych

� Czyszczenie i konserwacja 

po dzespo›ów

� Nape›nianie reaktorów, adsor -

berów i zbiorników

� Zastosowanie mobilnych instalacji

powietrznych do odkurzania

Us›ugi zwi�zane z 
pozosta›ymi instalacjami procesu
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Jako�� i bezpiecze�stwo

Jako��, bezpiecze�stwo, zdrowie 

i ochrona �rodowiska ju� od ponad 20

lat stanowi� sta›e sk›adniki naszej 

filozofii przedsi�biorstwa. Jest wi�c

rzeczcz� oczywist�, �e nasza grupa

prze dsi�biorstw posiada wszystkie

europej skie certyfikaty jako�ci i bezpie -

cze�st wa, oraz … co jest znacznie 

wa�niejsze …  wszelkie prace u klienta

wykonuje zgodnie z tymi wymaganiami.

Przed rozpocz�ciem projektów sporz� -

dzamy odpowiednie oceny zagro�e�.

W bie��cym projekcie codzienne spot -

kania typu toolbox pozwalaj� zespo›owi

upewni� si�, �e wszelkie czyn no�ci

wykonywane s� zgodnie z wszel kimi

wymogami, dodatkowo regularnie 

przeprowadzane s� obchody terenu

budowy. Kompletna dokumentacja

przebiegu projektu sporz�dzana przez

do tego na miejscu upowa�nion� osob�

stanowi podstaw� do po�niejszego, ju�

po zako�czeniu projektu, uczciwego

rozliczenia si�.

W dziedzinie zdrowia i ochrony �rodo -

wiska pracujemy z wykorzystaniem

technologii pozwalaj�cych na eliminacj�

obci��enia ha›asem i emisji. Wszyscy
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� Certyfikaty wszystkich powszechnie 
stosowanych standardów BHP 
i zarz�dzania.

� Sporz�dzanie oceny zagro�e�

� Przeprowadzanie spotka� typu 
toolbox zwi�zanych z projektem

� Obchody terenu budowy i kontrole 
dokumentacji projektu

� Szkolenie i poszerzanie wiedzy 
pracowników zwi�zanych 
z projektem

pracownicy s� regularnie poddawani

badaniom medycznym oraz przechodz�

szkolenia i s� dokszta›cani wed›ug tych

samych ustalonych za›o�e�. Zgodnie 

z przepisami, wszyscy kierowcy s�

Œoso bami upowa�nionymiŽ do transportu

towarów niebezpiecznych. W ka�dym

zespole jest osoba odpowiedzialna za

bezpiecze�stwo oraz co najmniej jedna

osoba potrafi�ca udzieli� pierwszej

pomocy. Do prac z systemami ochrony

dróg oddechowych wyznaczamy tylko

w›asnych, specjalnie przeszkolonych

pracowników.

Certyfikaty*

� SCC**
Zarz�dzanie bezpiecze�stwem

� DIN EN ISO 9001
Zarz�dzanie jako�ci�

� DIN EN ISO 14001
Zarz�dzanie �rodowiskiem

� MASE - Manuell Assurance
Sécurité Environnement

� UIC France  - Kwalifikacja 
przemys›u chemicznego

� Achilles Joint Qualification 
System, Service Category 3.05.14

� CE 0158 … System ochrony dróg
oddechowych Life Support System

Kwalifikacje personelu

� Certyfikaty PBNA (Standard
Benelux)

� Ci�g›e szkolenia i dokszta›canie
w szczególn. dot. bezpiecznego
zachowania

* Wszystkie certyfikaty mo�na znale�� na stronie:
www.buchen-ics.com/Das Unternehmen/Zertifikate Jako�� i bezpiecze�stwo
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Terminy i punktualno�� s� wa�niejsze,

ni� kiedykolwiek; do dyspozycji klientów

w ca›ej Europie pozostaje ponad 250

wykwalifikowanych pracowników przez

365 dni w roku, którzy s� dost�pni 

w ci�gu bardzo krótkiego czasu.

Nasze spó›ki lokalne umo�liwiaj� 

szybkie i samodzielne dzia›anie 

u naszych klientów. Urz�dzenia s�

dost�pne na miejscu, prace wykonuje

w›asny lokalny personel: nasi klienci

dzi�ki temu mog� zaoszcz�dzi� cenny

BUCHEN-ICS: Obecny lokalnie,
aktywny w ca›ej Europie

czas oraz mog� polega� na odpo -

wiednich standardach jako�ci i bezpie -

cze�stwa.

W razie konieczno�ci nasze lokalne

spó›ki s� wspomagane zespo›ami 

i maszynami z innych krajów. To wszy -

st ko odbywa si� bez zak›óce� i niemal

równocze�nie, poniewa� z jednej strony

wszystkie jednostki operacyjne mog�

by� zarz�dzane i dysponowane 

centralnie, z drugiej za� strony dla

wszystkich pracowników i maszyn 

w ca›ej Europie obowi�zuj� takie same
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� Ponad 250 w›asnych, operaty -
wnych, wykwalifikowanych 
pracowników

� 14 w›asnych spó›ek lokalnych

� 20 operatywnych zak›adów 
w 15 krajach

� Takie same standardy jako�ci 
i bezpiecze�stwa

� Ci�g›e inwestycje w maszyny 
i urz�dzenia

wysokie standardy pod wzgl�dem 

jako�ci, bezpiecze�stwa, wykszta›cenia

i techniki. 

Nasze zdolno�ci techniczne *:

44 systemy zasysania powietrza 

(240kW, 8000m³/h)

29 sortownii

46 samochodów ci��arowych 

(18 … 24 t)

65 systemów ochrony dróg

oddechowych LSS

240 he›mów chroni�cych drogi 

oddechowe

inne narz�dzia, maszyny i pojazdy

specjalne

* Stan: listopad 2007

Obecny lokalnie, aktywny w 
ca›ej Europie




