Bl Buchen [

Manejo de catalizasor
y sewicio deeactogs

A l:
d
4
[T, o
" L
) v







B Buchen O

Contenido e (SR P e

BUCHEN-ICS: Pasado D presente - futuro. . ..................... Ptgina 4
Gesti—ndeparadas. . .. ... Ptgina 6

Servicio de reactores

1. Preparaci—n de las instalaciones ............................. Ptgina 10
2. Manejodel catalizador . . .......... .. ... Ptgina 12

3. Trabajos MeCENICOS . ... oot e Ptgina 16
4. Regeneraci—n y aprovechamiento . .....................c...... Ptgina 20
Servicios en diferentes instalaciones de procesQ. ................. Ptgina 22
Calidady seguridad. . ...t Pigina 24
BUCHEN-ICS: presencia local y actuaci—n mundial. . . .. ........... Ptgina 26

Manejo de catalizadores
y servicio de reactores




BUCHEN-ICS se fund— en 1979 en Colo-
nia bajo el nombre de BFI Buchen GmbH
como filial de la empresa Browning Fer-
ries Industries/EE.UU y de Richard
Buchen GmbH en Alemania. Fue la pri-
mera empresa que introdujo el sistema
OLSS Life Support System" (Sistema de
Soporte Vital, SV) basado en un adelan-
to de la NASA. Durante los siguientes 15
a—o0s, la empresa se fue expandiendo de
forma continuada hacia los pa’ses colin-
dantes, como consecuencia tambiZn de

la primera globalizaci—n por parte de los

clientes. La ca’da del Muro en Alemania
y la liberalizaci—n del mercado de los pa’-
ses de Europa del Este condujeron a una
posterior ampliaci—n del conjunto de
empresas.

A finales de los a—os 90, se produjo un
cambio de opini—n en la conciencia ecol—
gica. Las nuevas pol'ticas ecol—gicas
como, p.ej, la desulfuraci—n del diZsel,
supusieron la demanda de productos que
respetaran el medio ambiente. BUCHEN-
ICS encontr— nuevos procesos de pro-

ducci—n mediante el perfeccionamiento



de las tecnolog’as para el mantenimien-
to de instalaciones. La posterior globa-
lizaci—n y sus consecuentes consecucio-
nes de contratos-marco, que exigieron
soluciones adaptadas a los clientes, con-
dujeron al establecimiento de una red
amplia de sociedades y emplazamientos
en toda Europa.

La cumbre del G-8 en 2007 con su rei-
vindicaci—n de una protecci—n climitica
a escala mundial, por ejemplo, median-
te la reducci—n de las emisiones de O

ha puesto de manifiesto finalmente que

la contaminaci—n medioambiental no ent-
iende de fronteras nacionales. Por ello,
en un futuro seguiremos desarrollando
de un modo sostenible y transformando
de forma eficiente nuestros servicios para
clientes internacionales con el fin de con-
seguir un medioambiente mis limpio.
En la actualidad, la empresa BUCHEN-
ICS es un grupo de empresas con 14
sociedades que, desde 20 emplaza-
mientos en 15 pa’ses, verifica el servicio
de reactores y el manejo de catalizado-

res para sus clientes.



Para la fabricaci—n de productos qu’mi-
cos, combustibles, lubricantes, grasas y
aceites, es indispensable contar con cata-
lizadores, carbones activos y otros medi-
os de reacci—n que funcionen de forma
—ptima. En la industria transformadora
gu’'mica y petrogu’mica, as’ como en la
del petr—leo y el gas natural, las instala-
ciones o algunas de sus partes se paran
peri—dicamente para, por una parte, cam-
biar el material gastado y, por otra, rea-
lizar las operaciones de mantenimiento

y reparaci—n necesarias.

Desde hace casi 30 a—0s nuestro grupo
de empresas se especializa en la gesti—n
de paradas de reactores-catalizadores
en atm—sferas normal de aire as’ como
de nitr—geno. La planificaci—n sistem#ti-
ca, la proyecci—n y la realizaci—n de los
trabajos, teniendo en cuenta la seguri-
dad, la calidad, el plazo y los costes,
adquieren aqu’ una importancia central.
Como contratista general ofrecemos a
nuestros clientes toda una amplia banda
de servicios desde la misma empresa. Ya

desde la planificaci—n previa, los clientes



recurren a nuestro asesoramiento. Duran- En la fase de proyecto, se describen las

te las inspecciones tZcnicas generales se  prestaciones de forma detallada. La pla-

aclaran las cuestiones tZcnicas y la mar- nificaci—n de la marcha de los plazos es
cha que se seguirt y se fija el volumen y la base para nuestra estimaci—n de costes
la distribuci—n de las prestaciones. en forma de c¥lculo abierto que incluye

tambiZn todas las prestaciones ajenas.
A continuaci—n, se elaboran los con-
ceptos y un primer presupuesto, que nue-
stros clientes pueden introducir en su pla-
nificaci—n total. Aqu’ se incluyen los pla-
nes de seguridad y peritajes que confec-
cionamos con la colaboraci—n de nuest-

ros propios ingenieros especializados.



Ponemos a disposici—n de nuestros cli-
entes ctlculos individuales para cada ser-
vicio, incluyendo un modelo de horario
para el control, modificaci—n y autoriza-
ci—n de los mismos.

En la fase de ejecuci—n, nuestros espe-
cialistas siguen el proyecto in situ: coor-
dinan a todas las empresas/subcontrati-
stas vinculadas al proyecto, vigilan su

transcurso y cumplen con los plazos y los

costes. Con la aprobaci—n del cliente, aju-
stamos diariamente las prestaciones, las
modificamos si ha habido cambios y
seguimos el estado de los costes. Los res-
ponsables de seguridad implementan el
concepto de seguridad, controlan la cali-
dad del trabajo y elaboran la docu-
mentaci—n correspondiente sobre calidad,
seguridad, vigilancia de la salud y medio-

ambiente. Tras terminar el proyecto, nue-



stro cliente recibe nuestro informe final
con toda la documentaci—n del proyecto,
incluidos todos los peritajes.

La gesti—n de paradas supone para
nosotros ofrecer a nuestros clientes segu-
ridad en la planificaci—n y la elaboraci—n
de presupuestos, garantizarles que se lle-
vartn a cabo las paradas con la mayor
calidad y seguridad y que se cumplirfn

los plazos y la rentabilidad acordados.



Nuestros clientes pueden confiar en
nosotros ya en la fase de preparaci—n.
Tras abandonar las instalaciones, eje-
cutamos todos los servicios relacionados
con el manejo de catalizadores y, con

ello, asumimos tambiZn la responsabili-

dad de servicios subcontratados.

Antes de emprender un proyecto, nuest-
ros encargados llevan a cabo una eva-
luaci—n y antlisis de riesgos con el cliente
para garantizar la calidad y la seguri-
dad. fstos elaboran planes de seguridad
y participan en todas las charlas sobre
seguridad con el cliente, cuyo contenido
se transmite despuZs a nuestro equipo en

nuestras propias reuniones de seguridad.

En la fase de preparaci—n de las instala-
ciones, planificamos cada obra detalla-
damente para garantizar que se desar-
rolle sin dificultades. Tras llegar a un acu-
erdo con el cliente, disponemos freas de
almacenamiento, recibimos entregas de
catalizadores, ponemos a disposici—n
unidades de envasado como bidones, con-
tenedores de catalizadores o sacos Big
Bag, elaboramos medidas de protecci—n
contra agentes meteorol—gicos y coordi-
namos la instalaci—n de andamios, as’
como un emplazamiento de grceeas con-

forme al plazo convenido.

Antes que nada se ha de aislar el reac-
tor de la red de la instalaci—n. Para ello,

colocamos directamente en las bridas del



reactor discos ciegos homologados que
cortan la introducci—n de material.
Mediante el lavado con nit—geno, el reac-
tor se enfr'a hasta unos 40;C. Segcen lo
requiera el cliente, a continuaci—n des-
montamos el codo superior o0 abrimos

el orificio de acceso.

Los reactores catalizadores se inertizan
con nitr—geno para evitar reacciones qu’-
micas y tZrmicas durante el trabajo en el
reactor. Se emplean sistemas econ—mi-
cos, el suministro de nitr—geno se regu-
la y controla segcen se precise, siendo la
pureza del gas de un 99%.

El lavado del reactor con nitr—geno cali-
ente sirve para preparar de manera
ecol—gica el manejo del catalizador. Los

dep—sitos de hidrocarburos se evaporan

de la masa del catalizador y se realiza
el secado final de los reactores. En caso
de aver’a en las instalaciones de catili-
sis, el producto se libera mediante el pro-
ceso de Hot stripping.

La rtpida refrigeraci—n controlada del
reactor se realiza con nitr—geno I'quido
mediante un ciclo integrado. La aplica-
ci—n de este proceso supone una reduc-
ci—n considerable del tiempo de parada
Yy, por tanto, una disminuci—n determi-

nante en los costes.



Una de nuestras habilidades centrales es
el manejo de catalizadores en atm—sferas
de N,. Dichas atm—sferas retrasan las
reacciones pirof—ricas en los cataliza-
dores no regenerados, permitiendo tra-

bajar al mismo tiempo de forma ecol—-

gica, segura y sencilla.

Primero, se retira el volumen de cata-
lizador agotado de los reactores. Segoen
el tipo de reactor, el material se puede
evacuar mediante unos dispositivos de

descarga existentes en el reactor. La otra

posibilidad consiste en aspirar cuidado-
samente la masa gastada del catalizador
a travZs del cabezal del reactor con dis-
positivos de aspiraci—n de alto rendimiento,
dotados de refrigeraci—n y recirculaci—n
N,. El volumen de catalizador usado se
coloca en envases homologados por la UN

y procesado directamente in situ.

La separaci—n del material catalizador,
polvo y material cerfmico adquiere una
gran importancia para un nuevo uso en

el reactor. En las instalaciones de nuest-



ros clientes utilizamos, segcen se requiera,
diferentes mfquinas de tamizado, con las
gue es posible tamizar todo tipo de cata-
lizadores de cualquier tama—o0. TambiZn
es posible realizar operaciones de tamiza-
do durante la producci—n actual, por
ejemplo tamizado en I'nea en reforma-
dores CCR (reformadores catal'ticos con-
tinuos, en sus siglas en inglZs).

Para voleemenes mayores, ofrecemos una
instalaci—n clasificadora en la que el cata-
lizador y el material cerfmico se criba,
en condiciones inertes, con dos tamiza-

doras, diferentes dispositivos de extrac-

ci—n y un sistema central de aspiraci—n

de polvo.

Segecen se nos especifique, llenamos los
reactores mediante Osock loadingO o

Odense loadingO. Con el Osock loadingO,









Todo equipo operacional cuenta con espe-
cialistas para llevar a cabo los trabajos

mecinicos.

fstos se encargan de solucionar los tra-
bajos de montaje, incluidos los de solda-
dura por ejemplo en reformadores UOP/
IFP, diversos reactores de lecho estable y
elementos de los reactores, platos quench,
platos distribuidores y la ejecuci—n de pru-

ebas de nivel y I'quidos.



Los reactores fabricados con una alea-
ci—n de acero especial, p.ej. Hydro-
Cracker, se neutralizan, despuZs de vaci-
ar el catalizador y desmontar las partes
del suelo, mediante un cabezal de lava-
do y a—adiendo carbonato s—dico para
proteger de la corrosi—n los elementos del
reactor. Las partes desmontadas se neu-
tralizan por separado en el exterior, segoen

las indicaciones del cliente.



Por motivos de seguridad, todas las ins-
pecciones en el reactor las llevamos a
cabo en atm—sfera de nitr—geno. El com-
ponente central del equipo de seguridad
necesario es nuestro sistema de soporte
vital LSS (Life Support System). Este siste-
ma de protecci—n respiratoria acredita-
do desde hace a—os protege a los tZcni-
C0s mientras trabajan en el reactor. Como
fabricantes, tenemos el sistema certifica-

do por la CE.

Los componentes esenciales del sistema
LSS son, por una parte, el casco Oanti-

ptnicoO, que, por motivos de seguridad,

s—Ilo puede ser abierto por terceros, un
casco respiratorio protector con dos siste-
mas respiratorios independientes uno del
otro. Un sistema de comunicaci—n inte-
gral comunica al responsable del LSS, al
jefe de equipo y al tZcnico del reactor.
Por otra parte, el sistema de suministro
de aire bajo sobrepresi—n abastece hasta
a 5 tZcnicos, los aparatos de medici—n
anal'tica Ex y G, sirven de protecci—n
para las personas y la instalaci—n. El siste-
ma de documentaci—n de la operaci—n
estt compuesto por una ctmara prote-
gida contra explosiones y un equipo de
grabaci—n.

En los veh’culos de seguridad y de vigi-



lancia, el responsable del LSS controla
constantemente al tZcnico del reactor
mediante una cimara y un equipo de
radiotelefon’a, comprobando al mismo
tiempo la reserva de aire. El estado de
los elementos del reactor y todos los tra-
bajos que se realicen en Zste se docu-
mentan por v'deo/DVD de manera que,
por medio de los datos, se puede decidir
directamente sobre las medidas necesa-
rias a tomar. Si as’ lo desea, ponemos los
datos a disposici—n de nuestro cliente.
Durante las revisiones, controlamos y
documentamos el estado del interior de
los reactores mediante inspecciones tZc-

nicas similares a la ITV.

El tiempo es oro y, por eso, la ejecuci—n
profesional y ripida de los trabajos mect-
nicos es nuestro punto fuerte. Segoen el tipo
de instalaci—n (reformadores UOP/IFP o
Hydro-Craker, HDS e instalaciones NHT,
etc.) se presentan diferentes elementos de
montaje y desmontaje durante el manteni-
miento y la conservaci—n de la instalaci—n.
Nuestros trabajadores expertos dominan
todos los trabajos de montaje en un tiem-
po rZcord. En el tmbito del montaje y des-
montaje de los elementos completos del
reactor, p.ej. reformadores CCR, hemos rea-
lizado proyectos con mucho Zxito en toda

Europa a los que les podemos remitir.



DISPOSAL
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CATALYST
MANUFACTURER

m|,oad|ng
Catalyst

Fractions

INDUSTRIAL CUSTOMER

Unloaging
use
catalyst

eyt

Decidimos la anal'tica, la edad, el valor
restante, el estado, as’ como la carga
mectnica o tZrmica del material medi-
ante el producto de uso a travZs de la
posterior transformaci—n de las cantida-

des de catalizador tamizadas.

Para un nuevo uso en el reactor, las cant-
idades de catalizador se regeneran exter-
namente. Para ello, se queman y se
tamizan el coque y los hidrocarburos del
material. Al cliente se le presentan dos

alternativas:

Mediante una regeneraci—n Oturn-around",

el catalizador se regenera externamente

t%? Cf;ﬁ)tegd

REGENERATION
COMPANY

usie
catalyst

durante la parada y se suministra y se
carga justo en el momento adecuado.
Mediante el proceso Odouble change
catalyt chargeO, el cliente dispone un
almacZn, en el que el catalizador rege-
nerado estt preparado para cargarse en
el reactor, mientras que el catalizador uti-
lizado se almacena provisionalmente para

regenerarlo posteriormente.

Con el aprovechamiento adecuado y pro-
fesional de los catalizadores usados, les
ofrecemos a nuestros clientes en toda
Europa el manejo y aprovechamiento de

catalizadores desde una sola empresa.



La decisi—n sobre la manera —ptima de
aprovechar un catalizador se toma tras
un antlisis detallado que proporciona
informaci—n sobre el tipo, la constituci—n
y las cargas del catalizador viejo. Medi-
ante una red de socios en los procesos
de aprovechamiento, conducimos el mate-
rial usado de la manera mis diferencia-
da posible por un camino autorizado y
legal. Nuestro objetivo es elaborar siem-
pre soluciones econ—micas para nuestros
clientes, concentrando un gran volumen
de material utilizado y recicl¥ndolo
despuZs.

En los catalizadores con porcentajes

mettlicos de gran valor (p.ej. paladio,

vanadio, molibdeno, n'quel) se pueden
recuperar los metales en el proceso de

reciclaje.

Nuestro servicio comprende: la toma de

muestras necesaria del material, el trans-
porte log’stico segoen las disposiciones
legales, as’ como la asunci—n de las for-

malidades autorizadas.



Adsorbentes como el tamiz molecular, el
—xido de aluminio, el carb—n activo y los
materiales aislantes como la perlita son
materiales que se emplean para fabricar
productos en las instalaciones de la indu-
stria qu'mica. Cuando este material se

vuelve inservible debido a la inactividad,



hay que cambiarlo. Para nuestros clien-
tes ejecutamos el proceso completo, tanto
en atm—sferas normales como en atm—s-

feras de nitr—geno.

A continuaci—n, les presentamos nuestros

servicios brevemente:

Vaciado de dep—sitos como reacto-
res, adsorbentes y bateas mediante aspi-
rado del producto contenido con trans-

portadores de aire.

Tamizado de catalizadores, adsor-
bentes y otros productos de filtrado

mediante tamices especiales

Almacenamiento provisional del pro-

ducto en recipientes autorizados

Montaje y desmontaje de planchas

de tamizado y de distribuci—n

Operaciones de limpieza y manteni-

miento de elementos

Llenado de reactores, adsorbentes y

dep—sitos

Empleo de transportadoras de aire

m—viles para el desempolvado



La calidad, la seguridad, la vigilancia de
la salud y del medioambiente son desde
hace 10 a—os componentes estipulados
en nuestra filosof'a de empresa. Por ello,
resulta obvio que nuestro grupo de
empresas cuenta con certificados en todos
los estfndares de seguridad y calidad
europeos Y, lo que es acen mis importante,
los trabajos que se realizan para los cli-
entes se realizan segcen estos requisitos.
Antes de empezar los proyectos, realiza-

mos la evaluaci—n de riesgos correspon-

diente. Durante su transcurso, las reunio-
nes sobre seguridad con el equipo de tra-
bajo aseguran que todas las actividades
necesarias se realizan siguiendo todas las
pautas. La documentaci—n coherente con
el transcurso del proyecto que aportan los
responsables in situ es la base para un aju-
ste de cuentas justo al final del proyecto.
En las freas de vigilancia de la salud y
del medioambiente trabajamos con tec-
nolog’as, que evitan la contaminaci—n

accestica y las emisiones. Todos los tra-



bajadores se someten a revisiones mZdi-
cas peri—dicas y son formados segcen los SCC** - Gesti—n de seguridad
mismos principios. Segoen las disposicio- DIN EN ISO 9001

nes legales, todos los jefes de equipo son Gesti—n de calidad

"personas autorizadas" para transport- DIN EN I1SO 14001
ar mercanc'as peligrosas. Cada equipo Gesti—n del medioambiente
dispone de un encargado de seguridad MASE - Manuell Assurance
y, como m’nimo, de un especialista en SZcuritZ Environnement
primeros auxilios. Bfsicamente emplea- UIC France
mos s—lo personal propio, formado espe- Calificaci—n de la industria qu'mica
cialmente para los trabajos con sistemas Achilles Joint Qualification System,
de protecci—n respiratoria LSS. Categor'a de servicio 3.05.14
CE 0158

Sistema de protecci—n respiratoria LSS

PBNA Certificaciones
(Benelux Standard)

Formaci—n y preparaci—n continua
especialmente en los procesos

de seguridad

Puede encontrar todos los certificados en:
www.buchen-ics.com /La empresa/Certificados



El cumplimiento de los plazos acordados
es lo mifs importante; con aproximada-
mente 250 trabajadores cualificados,
estamos a disposici—n de nuestros clien-
tes a corto plazo 365 d’as al a—o en toda

Europa.

Nuestras sociedades locales garantizan
una actuaci—n ripida e independiente en
el lugar donde se hallan nuestros clien-
tes. El equipamiento estf in situ y los tra-
bajos los lleva a cabo personal propio

y local: nuestros clientes ahorran de este

modo su valioso tiempo y pueden confi-
ar con los esttndares de calidad y segu-

ridad correspondientes.

En caso de extrema necesidad, nuestras
sociedades locales se refuerzan con equi-
pos y maquinaria de otros pa’ses, lo que
sucede sin dificultades y rtpidamente, ya
que por una parte, todas las unidades
operativas se registran y disponen de
manera central y, por otra parte, para
todos los trabajadores y mtquinas se apli-

can los mismos estfndares de calidad,



seguridad, formaci—n y tZcnica en toda

Europa.

equipos de aspiraci—n
(240kW, 8000m3/h)
equipos de tamizado
camiones (18 b 24 t)
sistemas de protecci—n
respiratoria LSS
Cascos respiradores

otras herramientas, mtquinas y

veh’'culos especiales

Editado: noviembre de 2007






	1
	2
	3
	1
	2

